Tecelagem

Panamericana

9 FICHA TECNICA
PRCREN DO TECIDO {% FASHION
Ordem Artigo Classificagao Fiscal Colegao
48450 London 5208.43.00 VISAO 2017/18
Largura comercial Gramatura (g/m?) .
Armacao Composicao Tolerancia +/- 2 cm NBR 10591 i )
Tolerancia +/- 5% ABNT NBR 14307
URDUME - TRAMA
1,50 114,00
SARJA ALé(())OISA i0 Largura util Peso em Ongas Tolerancia (%)
1,48 3,4 +/-2

Método utilizado para determinagdo da estabilidade dimensional estd baseado na norma ABNT NBR 10320:1988. Sugerimos a utilizagdo de
testes prévios de modelagem no caso de artigos destinados a lavanderia industrial onde o valor do mesmo artigo pode variar de acordo com o
tipo de lavagem.

CARACTERISTICAS ESPECIFICAS DO PRODUTO
Tecido com acabamento especial destinado a trabalhos de lavanderia. Utilize tecidos da linha London para criar
pecas diferenciadas, exclusivas e atualizadas com a tendéncia da esta¢do. A linha London é produzida com fios
100% Algodao e coloragao especial.

ORIENTAGAO DE LINHAS E AGULHAS PARA O PROCESSO DE CONFECCAO
AGULHA FIO COSTURA FIO COSTURA
MAQUINA DE TIPO DE DENSIDADE DO AGULHA BOB. ou LOOPER
COSTURA PONTO PONTO CM TIPO Artigo - Titulo Tex Artigo - Titulo Tex
NUMERO - -
PONTA Composigdo Composi¢do
Dual Duty — 120/24 Dual Duty — 120/27
Fixo 301 4a5p/cm 70a80| SES 60%PES/40%CO 60%PES/40%CO
Dual Duty — 120/24 Gramax —160/18
Overloque 504 4a5p/cm 70280 | SES 60%PES/40%CO 100% PES TEXTURIZADO
Dual Duty — 120/24 Dual Duty — 120/24
Corrente 401 4a5p/cm 70a80| SES 60%PES/40%CO 60%PES/40%CO

Devido a diferentes regulagens de pontos, estilo de pegas, acabamentos, etc. recomendamos que antes da producdo final, sejam realizados testes
em prototipos, visando a certificagdo de qualidade a aparéncia final das pegas confeccionadas.

L B0 R &

- Limpeza a seco
profissional com

- Possivel secagem em

- Temperatura o . tambor; )
. - Nao é permitido . - Temperatura [Tetracloroetileno e
maxima de lavagem . - Temperatura baixa, , .
. alvejantes clorados, 5 maxima da base [todos os solventes
40 °C; temperatura de exaustdo

apenas oxigénio; . .
- Processo Normal; maxima de 60 °C;

- Secagem em varal;

do ferro de 150 °C;| listado para o
simbolo F;
- Processo Normal;

Departamento
Desenvolvimento

www.tecelagempanamericana.com.br


http://www.tecelagempanamericana.com.br/

Tecelagem

Panamericana

% FICHA TECNICA _
RN DO TECIDO {% FASHION,
Ordem Artigo Classificagdo Fiscal Colegao
48752 London 5210.49.10 VISAO 2017/18
Largura comercial Gramatura (g/m?) .
Armagao Composigcao Tolerancia +/- 2 cm NBR 10591 ATEEL e (B
Tolerancia +/- 5% ABNT NBR 14307
URDUME - TRAMA
1,50 117,00
SARJA 62?,2;/?83:? Largura util Peso em Ongas Tolerancia (%)
1,48 3,4 +/-3

Método utilizado para determinagdo da estabilidade dimensional estd baseado na norma ABNT NBR 10320:1988. Sugerimos a utilizagdo de
testes prévios de modelagem no caso de artigos destinados a lavanderia industrial onde o valor do mesmo artigo pode variar de acordo com o
tipo de lavagem.

CARACTERISTICAS ESPECIFICAS DO PRODUTO
Tecido com acabamento especial destinado a trabalhos de lavanderia. Utilize tecidos da linha London para criar
pecas diferenciadas, exclusivas e atualizadas com a tendéncia da estac¢do. A linha London é produzida com fios
100% Algodao e coloracgdo especial. Este Artigo possui fio de modal proporcionando maior fluidez.

ORIENTACZ\O DE LINHAS E AGULHAS PARA O PROCESSO DE CONFECCI\O
AGULHA FIO COSTURA FIO COSTURA
MAQUINA DE TIPO DE DENSIDADE DO AGULHA BOB. ou LOOPER
COSTURA PONTO PONTO CM TIPO Artigo - Titulo Tex Artigo - Titulo Tex
NUMERO - -~
PONTA Composi¢do Composi¢do
Dual Duty — 120/24 Dual Duty — 120/27
Fixo 301 4a5p/cm 70a80| SES 60%PES/40%CO 60%PES/40%CO
Dual Duty — 120/24 Gramax — 160/18
Overloque 504 4a5p/cm 70280 | SES 60%PES/40%CO 100% PES TEXTURIZADO
Dual Duty — 120/24 Dual Duty — 120/24
Corrente 401 4a5p/cm 70280 | SES 60%PES/40%CO 60%PES/40%CO

Devido a diferentes regulagens de pontos, estilo de pegas, acabamentos, etc. recomendamos que antes da produgao final, sejam realizados testes
em prototipos, visando a certificagdo de qualidade a aparéncia final das pegas confeccionadas.

L B0 R &

- Limpeza a seco
profissional com

- Possivel secagem em

- Temperatura . i tambor; )
L - N3o é permitido . - Temperatura |Tetracloroetileno e
maxima de lavagem . - Temperatura baixa, , .
. alvejantes clorados, . maxima da base |todos os solventes
40 °C; temperatura de exaustao

apenas oxigénio; . .
- Processo Normal; maxima de 60 °C;

- Secagem em varal;

do ferro de 150 °C;| listado para o
simbolo F;
- Processo Normal;

Departamento
Desenvolvimento

www.tecelagempanamericana.com.br


http://www.tecelagempanamericana.com.br/

Tecelagem

Panamericana

y? FICHA TECNICA _
RN DO TECIDO {% FASHION,
Ordem Artigo Classificagdo Fiscal Colegao
48815 London 5208.49.00 VISAO 2017/18
Largura comercial Gramatura (g/m?) .
Armagao Composigcao Tolerancia +/- 2 cm NBR 10591 ATEEL e (B
Tolerancia +/- 5% ABNT NBR 14307
URDUME - TRAMA
1,50 175
MAQUINETADO 100%~ Largura util Peso em Ongas Tolerancia (%)
ALGODAO
1,48 6,1 +/-2

Método utilizado para determinagdo da estabilidade dimensional estd baseado na norma ABNT NBR 10320:1988. Sugerimos a utilizagdo de
testes prévios de modelagem no caso de artigos destinados a lavanderia industrial onde o valor do mesmo artigo pode variar de acordo com o

tipo de lavagem.

CARACTERISTICAS ESPECIFICAS DO PRODUTO

Tecido com acabamento especial destinado a trabalhos de lavanderia. Utilize tecidos da linha London para criar
pecas diferenciadas, exclusivas e atualizadas com a tendéncia da estac¢do. A linha London é produzida com fios
100% Algodao e coloragdo especial.

ORIENTAGAO DE LINHAS E AGULHAS PARA O PROCESSO DE CONFECGAO

AGULHA FIO COSTURA FIO COSTURA
MAQUINA DE TIPODE | DENSIDADE DO AGULHA BOB. ou LOOPER
COSTURA PONTO PONTO CM TIPO Artigo - Titulo Tex Artigo - Titulo Tex
NUMERO - -
PONTA Composi¢do Composi¢do
Dual Duty — 120/24 Dual Duty — 120/27
Fixo 301 4a5p/cm 80a90 | SES 60%PES/40%CO 60%PES/40%CO
Dual Duty — 120/24 Gramax —160/18
Overloque 504 4a5p/cm 80a90| SES 60%PES/40%CO 100% PES TEXTURIZADO
Dual Duty — 120/24 Dual Duty — 120/24
Corrente 401 4a5p/cm 80a90 | SES 60%PES/40%CO 60%PES/40%CO

Devido a diferentes regulagens de pontos, estilo de pegas, acabamentos, etc. recomendamos que antes da producdo final, sejam realizados testes
em prototipos, visando a certificagdo de qualidade a aparéncia final das pegas confeccionadas.

/N

=\

®

- Temperatura

40 °C;
- Processo Normal;

maxima de lavagem

- Nao é permitido

apenas oxigénio;

alvejantes clorados,

tambor;

- Possivel secagem em

- Temperatura baixa,
temperatura de exaustao
maxima de 60 °C;

- Secagem em varal;

- Temperatura
maxima da base
do ferro de 150 °C;

- Limpeza a seco
profissional com
Tetracloroetileno e
todos os solventes
listado para o
simbolo F;

- Processo Normal;

Departamento
Desenvolvimento

www.tecelagempanamericana.com.br



http://www.tecelagempanamericana.com.br/

Tecelagem
Panamericana : {:% FA S H | O N

Seds FICHA TECNICA
s DO TECIDO
Ordem Artigo Classificagao Fiscal Colegao
48864 London 5208.49.00 VISAO 2017/18
Largura comercial Gramatura (g/m?) .
Armagao Composi¢cao Tolerancia +/- 2 cm NBR 10591 Al ()
Tolerancia +/- 5% ABNT NBR 14307
URDUME - TRAMA
1,50 103
o)
MAQUINETADO ALéOOODAZ\O Largura util Peso em Ongas Tolerancia (%)
1,48 3,6 +/-2

Método utilizado para determinagdo da estabilidade dimensional estd baseado na norma ABNT NBR 10320:1988. Sugerimos a utilizagdo de

testes prévios de modelagem no caso de artigos destinados a lavanderia industrial onde o valor do mesmo artigo pode variar de acordo com o
tipo de lavagem.

CARACTERISTICAS ESPECIFICAS DO PRODUTO
Tecido com acabamento especial destinado a trabalhos de lavanderia. Utilize tecidos da linha London para criar
pecas diferenciadas, exclusivas e atualizadas com a tendéncia da esta¢do. A linha London é produzida com fios
100% Algodao e coloragao especial.

ORIENTAGAO DE LINHAS E AGULHAS PARA O PROCESSO DE CONFECCAO
AGULHA FIO COSTURA FIO COSTURA
MAQUINA DE TIPODE | DENSIDADE DO AGULHA BOB. ou LOOPER
COSTURA PONTO PONTO CM TIPO Artigo - Titulo Tex Artigo - Titulo Tex
NUMERO - -
PONTA Composi¢do Composi¢do
Dual Duty — 120/24 Dual Duty — 120/27
Fixo 301 4a5p/cm 70a80| SES 60%PES/40%CO 60%PES/40%CO
Dual Duty — 120/24 Gramax —160/18
Overloque 504 4a5p/cm 70a80| SES 60%PES/40%CO 100% PES TEXTURIZADO
Dual Duty — 120/24 Dual Duty — 120/24
Corrente 401 4a5p/cm 70280 | SES 60%PES/40%CO 60%PES/40%CO

Devido a diferentes regulagens de pontos, estilo de pegas, acabamentos, etc. recomendamos que antes da produgao final, sejam realizados testes
em protoétipos, visando a certificagdo de qualidade a aparéncia final das pegas confeccionadas.

O B0 A @&

- Limpeza a seco
profissional com
- Temperatura |Tetracloroetileno e
maxima da base |todos os solventes
do ferro de 150 °C;| listado para o
simbolo F;
- Processo Normal;

- Possivel secagem em
- Temperatura tambor;

L. - N3do é permitido .
maxima de lavagem . - Temperatura baixa,
. alvejantes clorados, "
40 °C; A temperatura de exaustao
apenas oxigénio;

- Processo Normal; maxima de 60 °C;
- Secagem em varal;

Departamento
Desenvolvimento

wv. tecelagempanamericana.com.br




Tecelagem
Panamericana

£2rasHION

s FICHA TECNICA
s DO TECIDO
Ordem Artigo Classificagao Fiscal Colegao
48865 London 5208.49.00 VISAO 2017/18
Largura comercial Gramatura (g/m?) .
Armacao Composicao Tolerancia +/- 2 cm NBR 10591 i )
Tolerancia +/- 5% ABNT NBR 14307
URDUME - TRAMA
1,50 103
MAQUINETADO 100%~ Largura util Peso em Ongas Tolerancia (%)
ALGODAO
1,48 3,6 +/-2

Método utilizado para determinagdo da estabilidade dimensional estd baseado na norma ABNT NBR 10320:1988. Sugerimos a utilizagdo de
testes prévios de modelagem no caso de artigos destinados a lavanderia industrial onde o valor do mesmo artigo pode variar de acordo com o

tipo de lavagem.

CARACTERISTICAS ESPECIFICAS DO PRODUTO

Tecido com acabamento especial destinado a trabalhos de lavanderia. Utilize tecidos da linha London para criar
pecas diferenciadas, exclusivas e atualizadas com a tendéncia da esta¢do. A linha London é produzida com fios
100% Algodao e coloragao especial.

ORIENTAGAO DE LINHAS E AGULHAS PARA O PROCESSO DE CONFECGAO

AGULHA FIO COSTURA FIO COSTURA
MAQUINA DE TIPO DE DENSIDADE DO AGULHA BOB. ou LOOPER
COSTURA PONTO PONTO CM TIPO Artigo - Titulo Tex Artigo - Titulo Tex
NUMERO - -
PONTA Composigao Composigao
Dual Duty — 120/24 Dual Duty — 120/27
Fixo 301 4a5p/cm 70a80| SES 60%PES/40%CO 60%PES/40%CO
Dual Duty — 120/24 Gramax —160/18
Overloque 504 4a5p/cm 70a80| SES 60%PES/40%CO 100% PES TEXTURIZADO
Dual Duty — 120/24 Dual Duty — 120/24
Corrente 401 4a5p/cm 70280 | SES 60%PES/40%CO 60%PES/40%CO

Devido a diferentes regulagens de pontos, estilo de pegas, acabamentos, etc. recomendamos que antes da produgao final, sejam realizados testes
em protoétipos, visando a certificagdo de qualidade a aparéncia final das pegas confeccionadas.

/N

=\

®

- Temperatura

40 °C;

maxima de lavagem

- Processo Normal;

- Nado é permitido
alvejantes clorados,
apenas oxigénio;

- Possivel secagem em
tambor;

- Temperatura baixa,
temperatura de exaustao
maxima de 60 °C;

- Secagem em varal;

- Temperatura

maxima da base
do ferro de 150 °C;

- Limpeza a seco
profissional com
Tetracloroetileno e
todos os solventes
listado para o
simbolo F;

- Processo Normal;

www.tecel age mpanamericana.com.br

Departamento
Desenvolvimento




Tecelagem
Panamericana

£2rasHION

s FICHA TECNICA
s DO TECIDO
Ordem Artigo Classificagao Fiscal Colegao
48866 London 5208.42.00 VISAO 2017/18
Largura comercial Gramatura (g/m?) .
Armacao Composicao Tolerancia +/- 2 cm NBR 10591 i )
Tolerancia +/- 5% ABNT NBR 14307
URDUME - TRAMA
1,50 103
TELA ALé(())OISA i0 Largura util Peso em Ongas Tolerancia (%)
1,48 3,6 +/-2

Método utilizado para determinagdo da estabilidade dimensional estd baseado na norma ABNT NBR 10320:1988. Sugerimos a utilizagdo de
testes prévios de modelagem no caso de artigos destinados a lavanderia industrial onde o valor do mesmo artigo pode variar de acordo com o

tipo de lavagem.

CARACTERISTICAS ESPECIFICAS DO PRODUTO

Tecido com acabamento especial destinado a trabalhos de lavanderia. Utilize tecidos da linha London para criar
pecas diferenciadas, exclusivas e atualizadas com a tendéncia da esta¢do. A linha London é produzida com fios
100% Algodao e coloragao especial.

ORIENTAGAO DE LINHAS E AGULHAS PARA O PROCESSO DE CONFECGAO

AGULHA FIO COSTURA FIO COSTURA
MAQUINA DE TIPO DE DENSIDADE DO AGULHA BOB. ou LOOPER
COSTURA PONTO PONTO CM TIPO Artigo - Titulo Tex Artigo - Titulo Tex
NUMERO - -
PONTA Composigao Composigao
Dual Duty — 120/24 Dual Duty — 120/27
Fixo 301 4a5p/cm 70a80| SES 60%PES/40%CO 60%PES/40%CO
Dual Duty — 120/24 Gramax —160/18
Overloque 504 4a5p/cm 70a80| SES 60%PES/40%CO 100% PES TEXTURIZADO
Dual Duty — 120/24 Dual Duty — 120/24
Corrente 401 4a5p/cm 70280 | SES 60%PES/40%CO 60%PES/40%CO

Devido a diferentes regulagens de pontos, estilo de pegas, acabamentos, etc. recomendamos que antes da produgao final, sejam realizados testes
em protoétipos, visando a certificagdo de qualidade a aparéncia final das pegas confeccionadas.

/N

=\

®

- Temperatura

40 °C;

- Possivel secagem em
tambor;

- Limpeza a seco
profissional com

maxima de lavagem

- Processo Normal;

- N3o é permitido
alvejantes clorados,
apenas oxigénio;

- Temperatura baixa,
temperatura de exaustao
maxima de 60 °C;

- Secagem em varal;

- Temperatura
maxima da base
do ferro de 150 °C;

Tetracloroetileno e
todos os solventes
listado para o
simbolo F;

- Processo Normal;

Departamento
Desenvolvimento

www.tecel age mpanamericana.com.br




Tecelagem
Panamericana

£2rasHION

s FICHA TECNICA
s DO TECIDO
Ordem Artigo Classificagao Fiscal Colegao
48867 London 5208.42.00 VISAO 2017/18
Largura comercial Gramatura (g/m?) .
Armacao Composicao Tolerancia +/- 2 cm NBR 10591 i )
Tolerancia +/- 5% ABNT NBR 14307
URDUME - TRAMA
1,50 103
TELA ALé(())OISA i0 Largura util Peso em Ongas Tolerancia (%)
1,48 3,6 +/-2

Método utilizado para determinagdo da estabilidade dimensional estd baseado na norma ABNT NBR 10320:1988. Sugerimos a utilizagdo de
testes prévios de modelagem no caso de artigos destinados a lavanderia industrial onde o valor do mesmo artigo pode variar de acordo com o

tipo de lavagem.

CARACTERISTICAS ESPECIFICAS DO PRODUTO

Tecido com acabamento especial destinado a trabalhos de lavanderia. Utilize tecidos da linha London para criar
pecas diferenciadas, exclusivas e atualizadas com a tendéncia da esta¢do. A linha London é produzida com fios
100% Algodao e coloragao especial.

ORIENTAGAO DE LINHAS E AGULHAS PARA O PROCESSO DE CONFECGAO

AGULHA FIO COSTURA FIO COSTURA
MAQUINA DE TIPO DE DENSIDADE DO AGULHA BOB. ou LOOPER
COSTURA PONTO PONTO CM TIPO Artigo - Titulo Tex Artigo - Titulo Tex
NUMERO - -
PONTA Composigao Composigao
Dual Duty — 120/24 Dual Duty — 120/27
Fixo 301 4a5p/cm 70a80| SES 60%PES/40%CO 60%PES/40%CO
Dual Duty — 120/24 Gramax —160/18
Overloque 504 4a5p/cm 70a80| SES 60%PES/40%CO 100% PES TEXTURIZADO
Dual Duty — 120/24 Dual Duty — 120/24
Corrente 401 4a5p/cm 70280 | SES 60%PES/40%CO 60%PES/40%CO

Devido a diferentes regulagens de pontos, estilo de pegas, acabamentos, etc. recomendamos que antes da produgao final, sejam realizados testes
em protoétipos, visando a certificagdo de qualidade a aparéncia final das pegas confeccionadas.

/N

=

®

- Temperatura

40 °C;

- Possivel secagem em

- Limpeza a seco
profissional com

maxima de lavagem

- Processo Normal;

- Ndo é permitido
alvejantes clorados,
apenas oxigénio;

tambor;

- Temperatura baixa,
temperatura de exaustdo
maxima de 60 °C;

- Secagem em varal;

- Temperatura
maxima da base
do ferro de 150 °C;

Tetracloroetileno e
todos os solventes
listado para o
simbolo F;

- Processo Normal;

Departamento
Desenvolvimento

www.tecel age mpanamericana.com.br




Tecelagem
Panamericana

£2rasHION

s FICHA TECNICA
s DO TECIDO
Ordem Artigo Classificagao Fiscal Colegao
48868 London 5208.42.00 VISAO 2017/18
Largura comercial Gramatura (g/m?) .
Armacao Composicao Tolerancia +/- 2 cm NBR 10591 i )
Tolerancia +/- 5% ABNT NBR 14307
URDUME - TRAMA
1,50 103
o)
TELA ALéOOODAZ\O Largura util Peso em Ongas Tolerancia (%)
1,48 3,6 +/-2

Método utilizado para determinagdo da estabilidade dimensional estd baseado na norma ABNT NBR 10320:1988. Sugerimos a utilizagdo de
testes prévios de modelagem no caso de artigos destinados a lavanderia industrial onde o valor do mesmo artigo pode variar de acordo com o

tipo de lavagem.

CARACTERISTICAS ESPECIFICAS DO PRODUTO

Tecido com acabamento especial destinado a trabalhos de lavanderia. Utilize tecidos da linha London para criar
pecas diferenciadas, exclusivas e atualizadas com a tendéncia da esta¢do. A linha London é produzida com fios
100% Algodao e coloragao especial.

ORIENTAGAO DE LINHAS E AGULHAS PARA O PROCESSO DE CONFECGAO

AGULHA FIO COSTURA FIO COSTURA
MAQUINA DE TIPO DE DENSIDADE DO AGULHA BOB. ou LOOPER
COSTURA PONTO PONTO CM TIPO Artigo - Titulo Tex Artigo - Titulo Tex
NUMERO - -
PONTA Composigao Composigao
Dual Duty — 120/24 Dual Duty — 120/27
Fixo 301 4a5p/cm 70a80| SES 60%PES/40%CO 60%PES/40%CO
Dual Duty — 120/24 Gramax —160/18
Overloque 504 4a5p/cm 70a80| SES 60%PES/40%CO 100% PES TEXTURIZADO
Dual Duty — 120/24 Dual Duty — 120/24
Corrente 401 4a5p/cm 70280 | SES 60%PES/40%CO 60%PES/40%CO

Devido a diferentes regulagens de pontos, estilo de pegas, acabamentos, etc. recomendamos que antes da produgao final, sejam realizados testes
em protoétipos, visando a certificagdo de qualidade a aparéncia final das pegas confeccionadas.

/N

=\

®

- Temperatura

40 °C;

- Possivel secagem em
tambor;

- Limpeza a seco
profissional com

maxima de lavagem

- Processo Normal;

- N3o é permitido
alvejantes clorados,
apenas oxigénio;

- Temperatura baixa,
temperatura de exaustao
maxima de 60 °C;

- Secagem em varal;

- Temperatura
maxima da base
do ferro de 150 °C;

Tetracloroetileno e
todos os solventes
listado para o
simbolo F;

- Processo Normal;

Departamento
Desenvolvimento

www.tecel age mpanamericana.com.br




Tecelagem
Panamericana

£2rasHION

s FICHA TECNICA
s DO TECIDO
Ordem Artigo Classificagao Fiscal Colegao
48879 London 5208.49.00 VISAO 2017/18
Largura comercial Gramatura (g/m?) .
Armacao Composicao Tolerancia +/- 2 cm NBR 10591 i )
Tolerancia +/- 5% ABNT NBR 14307
URDUME - TRAMA
1,50 103
MAQUINETADO 100%~ Largura util Peso em Ongas Tolerancia (%)
ALGODAO
1,48 3,6 +/-2

Método utilizado para determinagdo da estabilidade dimensional estd baseado na norma ABNT NBR 10320:1988. Sugerimos a utilizagdo de
testes prévios de modelagem no caso de artigos destinados a lavanderia industrial onde o valor do mesmo artigo pode variar de acordo com o

tipo de lavagem.

CARACTERISTICAS ESPECIFICAS DO PRODUTO

Tecido com acabamento especial destinado a trabalhos de lavanderia. Utilize tecidos da linha London para criar
pecas diferenciadas, exclusivas e atualizadas com a tendéncia da esta¢do. A linha London é produzida com fios
100% Algodao e coloragao especial.

ORIENTAGAO DE LINHAS E AGULHAS PARA O PROCESSO DE CONFECGAO

AGULHA FIO COSTURA FIO COSTURA
MAQUINA DE TIPO DE DENSIDADE DO AGULHA BOB. ou LOOPER
COSTURA PONTO PONTO CM TIPO Artigo - Titulo Tex Artigo - Titulo Tex
NUMERO - -
PONTA Composigao Composigao
Dual Duty — 120/24 Dual Duty — 120/27
Fixo 301 4a5p/cm 70a80| SES 60%PES/40%CO 60%PES/40%CO
Dual Duty — 120/24 Gramax —160/18
Overloque 504 4a5p/cm 70a80| SES 60%PES/40%CO 100% PES TEXTURIZADO
Dual Duty — 120/24 Dual Duty — 120/24
Corrente 401 4a5p/cm 70280 | SES 60%PES/40%CO 60%PES/40%CO

Devido a diferentes regulagens de pontos, estilo de pegas, acabamentos, etc. recomendamos que antes da produgao final, sejam realizados testes
em protoétipos, visando a certificagdo de qualidade a aparéncia final das pegas confeccionadas.

/N

=\

®

- Possivel secagem em

tambor;

- Temperatura

- Limpeza a seco
profissional com
Tetracloroetileno e

- Processo Normal;

- Temperatura . .
. - Nao é permitido
maxima de lavagem .
40 °C alvejantes clorados,

apenas oxigénio;

- Temperatura baixa,

temperatura de exaustdo

maxima da base
do ferro de 150 °C;

todos os solventes
listado para o

maxima de 60 °C;
- Secagem em varal;

simbolo F;
- Processo Normal;

www.tecel age mpanamericana.com.br
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Tecelagem

Panamericana

FASHION

FICHA TECNICA |
-
At DO TECIDO
Ordem Artigo Colecao Visao 2017/18
48869 London Sanforizado Largura comercial Gramatura (g/m2) NBR Encolhimento
cere e Tolerancia +/- 2cm 10591 Toleréancia +/- 5% ABNT NBR 14307
Arm P 15 104 a 1779 URDUME - TRAMA
i = Largura util Peso em Onca A
0, 0, _ D0,
Maquinetado 100% Algodao 1,48 3.66 a 6,24 Toleréncia (%) +/- 2%

Método utilizado para determinagdo da estabilidade dimensional estd baseado na norma ABNT NBR 10320:1988. Sugerimos a utilizagdo de testes prévios de
modelagem no caso de artigos destinados a lavanderia industrial onde o valor do mesmo artigo pode variar de acordo com o tipo de lavagem.

CARACTERISTICAS ESPECIFICAS DO PRODUTO

= Tecido para beneficiamento em lavanderia Industrial. Apresenta bons indices de hidrofilidade (Molhabilidade),
facilitando a montagem dos produtos auxiliares empregados nos processos de lavagem e propiciando melhores
resultados nos efeitos desejados. Devido as caracteristicas do corante sulfuroso aplicado no fio, durante o
processamento, apresenta baixo indice de sujidade de maquina, requerendo um volume menor de agua para
limpeza do equipamento;

Estrutura do tecido: Tingimentodo Fio:

+ Tingimento com Corantes Reativos e Corantes Sulforosos Ecoldgicos;

Processos de Acabamentos Sugeridos:

- Acabamento marmorizado: Obtido através da utilizacdo de pedra cinasita regada com produto de Permanganato
de Sddio;

Acabamento Delavé: Obtido através da utilizag@o de alvejantes quimicos como o Hipoclorito de Sodio, sendo que
a solugd@o do produto deve variar de acordo com o percentual de desbote desejado;

Acabamento escovado: Obtido através da utilizac&o de trincha umedecida em solugdo de Permanganato de Sodio;
Acabamento Degradé: Processo manual de efeito localizado, obtido através da imers&o do tecido em solugéo de
Hipoclorito de Sodio;

Acabamento Estonado Stone: Obtido atraves da utilizac&o de pedras cinasita, enzimas ou a utilizagcdo de ambas;
Acabamento Siliconado: Obtido através da aplicacdo de Silicone;

Observacgoes:

= Por se tratar de uma estrutura de tecidoleve, deve-se tomar o cuidado com a perda de resisténcia no
desenvolvimento dos efeitos de lavagens, principalmente quando se utiliza enzimas ou outro material para gerar
desgastes ou reducéo de cor, recomenda-se a realizacdo de testes prévio para definir a quantidade de produto
necessaria e condigcdo de uso;

Os efeitos de lavagens podem variar de acordo com a procedéncia dos produtos auxiliares utilizados, quantidade e
receita desenvolvida em cada processo, dependendo do tipo de efeito, o mesmo pode ndo ocorrer de forma
padronizada de peca para pecga;

Fio costura
Agulha Fio costura agulha
Densidade de e Bob. Ou Looper
Maquina de costura Tipo de ponto
ponto cm Numero |Tipo ponta|Artigo - Titulo Tex Composi Artigo - Titulo Tex
B L o fex cSo Composicio
. Dual Duty- 120/24 Dual Duty-120/27
Fixo 301 4as5pfcm 70 a 80 SES
60% PES/40% CO 60% PES/40% CO
Dual Duty- 120/25 Gramax -160 /18
Overloque 504 5a5p/fcm 70 a 80 SES
60% PES/40% CO 100%PES TEXTURIZADO
Dual Duty- 120/26 Dual Duty-120/24
Corrente 401 6as5p/fcm 71 a 80 SES
60% PES/40% CO 60% PES/40% CO

Devido a diferentes regulagens de pontos, estilo de pegas, acabamentos, etc. recomendamos que antes da produgdo final, sejam realizados testes em protétipos,
visando a certificagdo de qualidade a aparéncia final das pegas confeccionadas.

2 B [0 /A | @

. - Limpeza a seco
- Possivel secagem em

profissional com
- Temperatura - . tambor; .
L. - N3o é permitido - Temperatura Tetracloroetileno e
maxima de lavagem

. - Temperatura baixa,
. alvejantes clorados, _
40 °C; A temperatura de exaust3ao
apenas oxigénio; L. o
- Processo Normal; maxima de 60 °C;

- Secagem em varal;

maxima da base |todos os solventes
do ferro de 150 °C; listado para o
simbolo F;
- Processo Normal;
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Ordem Artigo Colecao Visdo 2017/18
48870 London Sanforizado Largura comercial Gramatura (g/m2) NBR Encolhimento
Armacio Composigo Tolerancia +/- 2cm 10591 Tolerancia +/- 5% | ABNT NBR 14307
& & 15 104 a 1779 URDUME - TRAMA
. ~ Largura atil Peso em Onga .
0, 0, _ 20,
Maquinetado 100% Algodé&o 148 3.66 a 6,24 Tolerancia (%) +/- 2%

Método utilizado para determinagdo da estabilidade dimensional estd baseado na norma ABNT NBR 10320:1988. Sugerimos a utilizagdo de testes prévios de
modelagem no caso de artigos destinados a lavanderia industrial onde o valor do mesmo artigo pode variar de acordo com o tipo de lavagem.

CARACTERISTICAS ESPECIFICAS DO PRODUTO

= Tecido para beneficiamento em lavanderia Industrial. Apresenta bons indices de hidrofilidade (Molhabilidade),
facilitando a montagem dos produtos auxiliares empregados nos processos de lavagem e propiciando melhores
resultados nos efeitos desejados. Devido as caracteristicas do corante sulfuroso aplicado no fio, durante o
processamento, apresenta baixo indice de sujidade de maquina, requerendo um volume menor de agua para
limpeza do equipamento;

Estrutura do tecido: Tingimentodo Fio:

+ Tingimento com Corantes Reativos e Corantes Sulforosos Ecoldgicos;

Processos de Acabamentos Sugeridos:

- Acabamento marmorizado: Obtido através da utilizacdo de pedra cinasita regada com produto de Permanganato
de Sddio;

Acabamento Delavé: Obtido através da utilizag@o de alvejantes quimicos como o Hipoclorito de Sodio, sendo que
a solugd@o do produto deve variar de acordo com o percentual de desbote desejado;

Acabamento escovado: Obtido através da utilizac&o de trincha umedecida em solugdo de Permanganato de Sodio;
Acabamento Degradé: Processo manual de efeito localizado, obtido através da imers&o do tecido em solugéo de
Hipoclorito de Sodio;

Acabamento Estonado Stone: Obtido atraves da utilizac&o de pedras cinasita, enzimas ou a utilizagcdo de ambas;
Acabamento Siliconado: Obtido através da aplicacdo de Silicone;

Observacgoes:

= Por se tratar de uma estrutura de tecidoleve, deve-se tomar o cuidado com a perda de resisténcia no
desenvolvimento dos efeitos de lavagens, principalmente quando se utiliza enzimas ou outro material para gerar
desgastes ou reducéo de cor, recomenda-se a realizacdo de testes prévio para definir a quantidade de produto
necessaria e condigcdo de uso;

Os efeitos de lavagens podem variar de acordo com a procedéncia dos produtos auxiliares utilizados, quantidade e
receita desenvolvida em cada processo, dependendo do tipo de efeito, o mesmo pode ndo ocorrer de forma
padronizada de peca para pecga;

Fio costura
Agulha Fio costura agulha
Densidade de e Bob. Ou Looper
Maquina de costura Tipo de ponto
ponto cm Numero |Tipo ponta|Artigo - Titulo Tex Composi Artigo - Titulo Tex
B L o fex cSo Composicio
. Dual Duty- 120/24 Dual Duty-120/27
Fixo 301 4as5pfcm 70 a 80 SES
60% PES/40% CO 60% PES/40% CO
Dual Duty- 120/25 Gramax -160 /18
Overloque 504 5a5p/fcm 70 a 80 SES
60% PES/40% CO 100%PES TEXTURIZADO
Dual Duty- 120/26 Dual Duty-120/24
Corrente 401 6as5p/fcm 71 a 80 SES
60% PES/40% CO 60% PES/40% CO

Devido a diferentes regulagens de pontos, estilo de pegas, acabamentos, etc. recomendamos que antes da produgdo final, sejam realizados testes em protétipos,
visando a certificagdo de qualidade a aparéncia final das pegas confeccionadas.

2 B [0 /A | @

. - Limpeza a seco
- Possivel secagem em

profissional com
- Temperatura - . tambor; .
L. - N3o é permitido - Temperatura Tetracloroetileno e
maxima de lavagem

. - Temperatura baixa,
. alvejantes clorados, _
40 °C; A temperatura de exaust3ao
apenas oxigénio; L. o
- Processo Normal; maxima de 60 °C;

- Secagem em varal;

maxima da base |todos os solventes
do ferro de 150 °C; listado para o
simbolo F;
- Processo Normal;
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Ordem Artigo Colecdo Viséo 2017/18
48871 London Sanforizado Largura comercial Gramatura (g/m?) NBR Encolhimento
~ .~ Tolerancia +/- 2cm 10591 Toleréncia +/- 5% | ABNT NBR 14307
Armacao Composicao
1,5 104 a 1779 URDUME - TRAMA
~ Largura util Peso em Onga A
0, 0, ~ 20,
Tela 100% Algodao 148 3.66 2 6,24 Tolerancia (%) +/- 2%

Método utilizado para determinagdo da estabilidade dimensional estd baseado na norma ABNT NBR 10320:1988. Sugerimos a utilizagdo de testes prévios de
modelagem no caso de artigos destinados a lavanderia industrial onde o valor do mesmo artigo pode variar de acordo com o tipo de lavagem.

CARACTERISTICAS ESPECIFICAS DO PRODUTO

- Tecido para beneficiamento em lavanderia Industrial. Apresenta bons indices de hidrofilidade (Molhabilidade),
facilitando a montagem dos produtos auxiliares empregados nos processos de lavagem e propiciando melhores
resultados nos efeitos desejados. Devido as caracteristicas do corante sulfuroso aplicado no fio, durante o
processamento, apresenta baixo indice de sujidade de maquina, requerendo um volume menor de agua para
limpeza do equipamento;

Estrutura do tecido: Tingimentodo Fio:

- Tingimento com Corantes Reativos e Corantes Sulforosos Ecolégicos;

Processos de Acabamentos Sugeridos:

= Acabamento marmorizado: Obtido através da utilizacdo de pedra cinasita regada com produto de Permanganato
de Sddio;

Acabamento Delavé: Obtido através da utilizacdo de alvejantes quimicos como o Hipoclorito de Sodio, sendo que
a solugdo do produto deve variar de acordo com o percentual de desbote desejado;

Acabamento escovado: Obtido através da utilizag&o de trincha umedecida em solucdo de Permanganato de Saodio;
Acabamento Degradé: Processo manual de efeito localizado, obtido através da imers&o do tecido em solugéo de
Hipoclorito de Sadio;

Acabamento Estonado Stone: Obtido através da utilizag&o de pedras cinasita, enzimas ou a utilizagdo de ambas;
Acabamento Siliconado: Obtido atraves da aplicacdo de Silicone;

Observacgoes:

- Por se tratar de uma estrutura de tecido leve, deve-se tomar o cuidado com a perda de resisténcia no
desenvolvimento dos efeitos de lavagens, principalmente quando se utiliza enzimas ou outro material para gerar
desgastes ou reducao de cor, recomenda-se a realizacdo de testes previo para definir a quantidade de produto
necessaria e condicdo de uso;

Os efeitos de lavagens podem variar de acordo com a procedéncia dos produtos auxiliares utilizados, quantidade e
receita desenvolvida em cada processo, dependendo do tipo de efeito, © mesmo pode n&o ocorrer de forma
padronizada de peca para peca;

Fio costura
Agulha Fio costura agulha
Densidade de e Bob. Ou Looper
Maquina de costura Tipo de ponto
ponto cm Numero |Tipo ponta|Artigo - Titulo Tex Composi Artigo - Titulo Tex
B L o fex cSo Composicio
. Dual Duty- 120/24 Dual Duty-120/27
Fixo 301 4as5pfcm 70 a 80 SES
60% PES/40% CO 60% PES/40% CO
Dual Duty- 120/25 Gramax -160 /18
Overloque 504 5a5p/fcm 70 a 80 SES
60% PES/40% CO 100%PES TEXTURIZADO
Dual Duty- 120/26 Dual Duty-120/24
Corrente 401 6as5p/fcm 71 a 80 SES
60% PES/40% CO 60% PES/40% CO

Devido a diferentes regulagens de pontos, estilo de pegas, acabamentos, etc. recomendamos que antes da produgdo final, sejam realizados testes em protétipos,
visando a certificagdo de qualidade a aparéncia final das pegas confeccionadas.

7 © N /A | @

. - Limpeza a seco
- Possivel secagem em

profissional com
- Temperatura ~ . - tambor; .
L. - N3o é permitido A - Temperatura Tetracloroetileno e
maxima de lavagem . - Temperatura baixa, L.
40 °C alvejantes clorados, maxima da base [todos os solventes
;

P temperatura de exaustao ° .
apenas oxigénio; P L. . do ferro de 150 °C; listado para o
- Processo Normal; maxima de 60 °C; simbolo F:

- Secagem em varal; - Processo Normal;
;
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Ordem Artigo Colecao Viséo 2017/18
48872 London Sanforizado Largura comercial Gramatura (g/m2) NBR Encolhimento
~ . Toleréncia +/- 2cm 10591 Toleréncia +/- 5% | ABNT NBR 14307
Armacéao Composicéo
15 104 a 1779 URDUME - TRAMA
~ Largura util Peso em Onca A
0, [0 _ 20,
Tela 100% Algodao 1.48 3662624 Tolerancia (%) +/- 2%

Método utilizado para determinagdo da estabilidade dimensional estd baseado na norma ABNT NBR 10320:1988. Sugerimos a utilizagdo de testes prévios de
modelagem no caso de artigos destinados a lavanderia industrial onde o valor do mesmo artigo pode variar de acordo com o tipo de lavagem.

CARACTERISTICAS ESPECIFICAS DO PRODUTO

- Tecido para beneficiamento em lavanderia Industrial. Apresenta bons indices de hidrofilidade (Molhabilidade),
facilitando a montagem dos produtos auxiliares empregados nos processos de lavagem e propiciando melhores
resultados nos efeitos desejados. Devido as caracteristicas do corante sulfuroso aplicado no fio, durante o
processamento, apresenta baixo indice de sujidade de maquina, requerendo um volume menor de agua para
limpeza do equipamento;

Estrutura do tecido: Tingimentodo Fio:

- Tingimento com Corantes Reativos e Corantes Sulforosos Ecolégicos;

Processos de Acabamentos Sugeridos:

= Acabamento marmorizado: Obtido através da utilizacdo de pedra cinasita regada com produto de Permanganato
de Sddio;

Acabamento Delavé: Obtido através da utilizacdo de alvejantes quimicos como o Hipoclorito de Sodio, sendo que
a solugdo do produto deve variar de acordo com o percentual de desbote desejado;

Acabamento escovado: Obtido através da utilizag&o de trincha umedecida em solucdo de Permanganato de Saodio;
Acabamento Degradé: Processo manual de efeito localizado, obtido através da imers&o do tecido em solugéo de
Hipoclorito de Sadio;

Acabamento Estonado Stone: Obtido através da utilizag&o de pedras cinasita, enzimas ou a utilizagdo de ambas;
Acabamento Siliconado: Obtido atraves da aplicacdo de Silicone;

Observacgoes:

- Por se tratar de uma estrutura de tecido leve, deve-se tomar o cuidado com a perda de resisténcia no
desenvolvimento dos efeitos de lavagens, principalmente quando se utiliza enzimas ou outro material para gerar
desgastes ou reducao de cor, recomenda-se a realizacdo de testes previo para definir a quantidade de produto
necessaria e condicdo de uso;

Os efeitos de lavagens podem variar de acordo com a procedéncia dos produtos auxiliares utilizados, quantidade e
receita desenvolvida em cada processo, dependendo do tipo de efeito, © mesmo pode n&o ocorrer de forma
padronizada de peca para peca;

Fio costura
Agulha Fio costura agulha
Densidade de e Bob. Ou Looper
Maquina de costura Tipo de ponto
ponto cm Numero |Tipo ponta|Artigo - Titulo Tex Composi Artigo - Titulo Tex
B L o fex cSo Composicio
. Dual Duty- 120/24 Dual Duty-120/27
Fixo 301 4as5pfcm 70 a 80 SES
60% PES/40% CO 60% PES/40% CO
Dual Duty- 120/25 Gramax -160 /18
Overloque 504 5a5p/fcm 70 a 80 SES
60% PES/40% CO 100%PES TEXTURIZADO
Dual Duty- 120/26 Dual Duty-120/24
Corrente 401 6as5p/fcm 71 a 80 SES
60% PES/40% CO 60% PES/40% CO

Devido a diferentes regulagens de pontos, estilo de pegas, acabamentos, etc. recomendamos que antes da produgdo final, sejam realizados testes em protétipos,
visando a certificagdo de qualidade a aparéncia final das pegas confeccionadas.

7 ©. /A | @

. - Limpeza a seco
- Possivel secagem em

profissional com
- Temperatura ~ - tambor; .
L. - N3do é permitido i - Temperatura Tetracloroetileno e
maxima de lavagem . - Temperatura baixa, L.
40 °C alvejantes clorados, maxima da base [todos os solventes
;

. temperatura de exaustao ° .
apenas oxigénio; P L. o do ferro de 150 °C; listado para o
- Processo Normal; maxima de 60 °C; simbolo E:

- Secagem em varal; - Processo Normal;
;
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Ordem Artigo Colecéo Visédo 2017/18
48873 London Sanforizado Largura comercial Gramatura (g/m?) NBR Encolhimento
~ . Tolerancia +/- 2cm 10591 Tolerancia +/- 5% | ABNT NBR 14307
Armagao Composicéo
15 104 a 177g URDUME - TRAMA
N Largura util Peso em Onga A
0, 0, - 20,
Tela 100% Algodéao 148 3.66 2 6.24 Tolerancia (%) +/- 2%

Método utilizado para determinagdo da estabilidade dimensional estd baseado na norma ABNT NBR 10320:1988. Sugerimos a utilizagdo de testes prévios de
modelagem no caso de artigos destinados a lavanderia industrial onde o valor do mesmo artigo pode variar de acordo com o tipo de lavagem.

CARACTERISTICAS ESPECIFICAS DO PRODUTO

- Tecido para beneficiamento em lavanderia Industrial. Apresenta bons indices de hidrofilidade (Molhabilidade),
facilitando a montagem dos produtos auxiliares empregados nos processos de lavagem e propiciando melhores
resultados nos efeitos desejados. Devido as caracteristicas do corante sulfuroso aplicado no fio, durante o
processamento, apresenta baixo indice de sujidade de maquina, requerendo um volume menor de agua para
limpeza do equipamento;

Estrutura do tecido: Tingimentodo Fio:

- Tingimento com Corantes Reativos e Corantes Sulforosos Ecolégicos;

Processos de Acabamentos Sugeridos:

= Acabamento marmorizado: Obtido através da utilizacdo de pedra cinasita regada com produto de Permanganato
de Sddio;

Acabamento Delavé: Obtido através da utilizacdo de alvejantes quimicos como o Hipoclorito de Sodio, sendo que
a solugdo do produto deve variar de acordo com o percentual de desbote desejado;

Acabamento escovado: Obtido através da utilizag&o de trincha umedecida em solucdo de Permanganato de Saodio;
Acabamento Degradé: Processo manual de efeito localizado, obtido através da imers&o do tecido em solugéo de
Hipoclorito de Sadio;

Acabamento Estonado Stone: Obtido através da utilizag&o de pedras cinasita, enzimas ou a utilizagdo de ambas;
Acabamento Siliconado: Obtido atraves da aplicacdo de Silicone;

Observacgoes:

- Por se tratar de uma estrutura de tecido leve, deve-se tomar o cuidado com a perda de resisténcia no
desenvolvimento dos efeitos de lavagens, principalmente quando se utiliza enzimas ou outro material para gerar
desgastes ou reducao de cor, recomenda-se a realizacdo de testes previo para definir a quantidade de produto
necessaria e condicdo de uso;

Os efeitos de lavagens podem variar de acordo com a procedéncia dos produtos auxiliares utilizados, quantidade e
receita desenvolvida em cada processo, dependendo do tipo de efeito, © mesmo pode n&o ocorrer de forma
padronizada de peca para peca;

Fio costura
ulha Fio costura agulha
Densidade de As e Bob. Ou Looper
Maquina de costura Tipo de ponto
ponto cm Numero [Tipo ponta|Artigo - Titulo Tex Com Artlgo Titulo Tex
pop go o Tex posi¢do e
i Dual Duty- 120/24 Dual Duty-120/27
Fixo 301 4as5pfcm 70 a 80 SES
60% PES/40% CO 60% PES/40% CO
Dual Duty- 120/25 Gramax-160 /18
Overloque 504 5a5p/fcm 70 a 80 SES
60% PES/40% CO 100%PES TEXTURIZADO
Dual Duty- 120/26 Dual Duty-120/24
Corrente 401 6as5p/fcm 71 a 80 SES
60% PES/40% CO 60% PES/40% CO

Devido a diferentes regulagens de pontos, estilo de pegas, acabamentos, etc. recomendamos que antes da produgdo final, sejam realizados testes em protétipos,
visando a certificagdo de qualidade a aparéncia final das pegas confeccionadas.

7 ©. /A | @

. - Limpeza a seco
- Possivel secagem em

profissional com
- Temperatura ~ - tambor; .
L. - N3do é permitido i - Temperatura Tetracloroetileno e
maxima de lavagem . - Temperatura baixa, L.
40 °C alvejantes clorados, maxima da base |todos os solventes
;

. temperatura de exaustao ° .
apenas oxigénio; P L. o do ferro de 150 °C; listado para o
- Processo Normal; maxima de 60 °C; simbolo E:

- Secagem em varal; - Processo Normal;
;
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PRCOEN DO TECIDO
Ordem Artigo Colecgao Visao 2017/18
48880 London Sanforizado Largura comercial Gramatura (g/m?) NBR Encolhimento
~ D Toleréncia +/- 2cm 10591 Tolerancia +/- 5% | ABNT NBR 14307
Armacéo Composicao
1,5 104 a 177g URDUME - TRAMA
. N Largura util Peso em Onga A
0, 0, - 20
Maquinetado 100% Algodéo 148 3.66 a 6,24 Tolerancia (%) +/- 2%

Método utilizado para determinagdo da estabilidade dimensional estd baseado na norma ABNT NBR 10320:1988. Sugerimos a utilizagdo de testes prévios de
modelagem no caso de artigos destinados a lavanderia industrial onde o valor do mesmo artigo pode variar de acordo com o tipo de lavagem.

CARACTERISTICAS ESPECIFICAS DO PRODUTO

- Tecido para beneficiamento em lavanderia Industrial. Apresenta bons indices de hidrofilidade (Molhabilidade),
facilitando a montagem dos produtos auxiliares empregados nos processos de lavagem e propiciando melhores
resultados nos efeitos desejados. Devido as caracteristicas do corante sulfuroso aplicado no fio, durante o
processamento, apresenta baixo indice de sujidade de maquina, requerendo um volume menor de agua para
limpeza do equipamento;

Estrutura do tecido: Tingimentodo Fio:

- Tingimento com Corantes Reativos e Corantes Sulforosos Ecolégicos;

Processos de Acabamentos Sugeridos:

= Acabamento marmorizado: Obtido através da utilizacdo de pedra cinasita regada com produto de Permanganato
de Sddio;

Acabamento Delavé: Obtido através da utilizacdo de alvejantes quimicos como o Hipoclorito de Sodio, sendo que
a solugdo do produto deve variar de acordo com o percentual de desbote desejado;

Acabamento escovado: Obtido através da utilizag&o de trincha umedecida em solucdo de Permanganato de Saodio;
Acabamento Degradé: Processo manual de efeito localizado, obtido através da imers&o do tecido em solugéo de
Hipoclorito de Sadio;

Acabamento Estonado Stone: Obtido através da utilizag&o de pedras cinasita, enzimas ou a utilizagdo de ambas;
Acabamento Siliconado: Obtido atraves da aplicacdo de Silicone;

Observacgoes:

- Por se tratar de uma estrutura de tecido leve, deve-se tomar o cuidado com a perda de resisténcia no
desenvolvimento dos efeitos de lavagens, principalmente quando se utiliza enzimas ou outro material para gerar
desgastes ou reducao de cor, recomenda-se a realizacdo de testes previo para definir a quantidade de produto
necessaria e condicdo de uso;

Os efeitos de lavagens podem variar de acordo com a procedéncia dos produtos auxiliares utilizados, quantidade e
receita desenvolvida em cada processo, dependendo do tipo de efeito, © mesmo pode n&o ocorrer de forma
padronizada de peca para peca;

Fio costura
ulha Fio costura agulha
Densidade de As e Bob. Ou Looper
Maquina de costura Tipo de ponto
ponto cm Numero [Tipo ponta|Artigo - Titulo Tex Com Artlgo Titulo Tex
pop go o Tex posi¢do e
i Dual Duty- 120/24 Dual Duty-120/27
Fixo 301 4as5pfcm 70 a 80 SES
60% PES/40% CO 60% PES/40% CO
Dual Duty- 120/25 Gramax-160 /18
Overloque 504 5a5p/fcm 70 a 80 SES
60% PES/40% CO 100%PES TEXTURIZADO
Dual Duty- 120/26 Dual Duty-120/24
Corrente 401 6as5p/fcm 71 a 80 SES
60% PES/40% CO 60% PES/40% CO

Devido a diferentes regulagens de pontos, estilo de pegas, acabamentos, etc. recomendamos que antes da produgdo final, sejam realizados testes em protétipos,
visando a certificagdo de qualidade a aparéncia final das pegas confeccionadas.

7 ©. /A | @

. - Limpeza a seco
- Possivel secagem em

profissional com
- Temperatura ~ - tambor; .
L. - N3do é permitido i - Temperatura Tetracloroetileno e
maxima de lavagem . - Temperatura baixa, L.
40 °C alvejantes clorados, maxima da base |todos os solventes
;

. temperatura de exaustao ° .
apenas oxigénio; P L. o do ferro de 150 °C; listado para o
- Processo Normal; maxima de 60 °C; simbolo E:

- Secagem em varal; - Processo Normal;
;




Tecelagem

Panamericana

- FASHION

Panamericana

PRCREN
Ordem Artigo Colecao Visédo 2017/18
438882 London Sanforizado Largura comercial Gramatura (g/m?) NBR Encolhimento
~ o Toler&ncia +/- 2cm 10591 Tolerancia +/- 5% | ABNT NBR 14307
Armacéo Composicéao
1,5 104 a 1779 URDUME - TRAMA
~ Largura uatil Peso em Onga A
0 04) +/- 20,
Tela 100% Algodao 148 3.66 2 6,24 Tolerancia (%) +/- 2%

Método utilizado para determinagdo da estabilidade dimensional estd baseado na norma ABNT NBR 10320:1988. Sugerimos a utilizagdo de testes prévios de
modelagem no caso de artigos destinados a lavanderia industrial onde o valor do mesmo artigo pode variar de acordo com o tipo de lavagem.

CARACTERISTICAS ESPECIFICAS DO PRODUTO

- Tecido para beneficiamento em lavanderia Industrial. Apresenta bons indices de hidrofilidade (Molhabilidade),
facilitando a montagem dos produtos auxiliares empregados nos processos de lavagem e propiciando melhores
resultados nos efeitos desejados. Devido as caracteristicas do corante sulfuroso aplicado no fio, durante o
processamento, apresenta baixo indice de sujidade de maquina, requerendo um volume menor de agua para
limpeza do equipamento;

Estrutura do tecido: Tingimentodo Fio:

- Tingimento com Corantes Reativos e Corantes Sulforosos Ecolégicos;

Processos de Acabamentos Sugeridos:

= Acabamento marmorizado: Obtido através da utilizacdo de pedra cinasita regada com produto de Permanganato
de Sddio;

Acabamento Delavé: Obtido através da utilizacdo de alvejantes quimicos como o Hipoclorito de Sodio, sendo que
a solugdo do produto deve variar de acordo com o percentual de desbote desejado;

Acabamento escovado: Obtido através da utilizag&o de trincha umedecida em solucdo de Permanganato de Saodio;
Acabamento Degradé: Processo manual de efeito localizado, obtido através da imers&o do tecido em solugéo de
Hipoclorito de Sadio;

Acabamento Estonado Stone: Obtido através da utilizag&o de pedras cinasita, enzimas ou a utilizagdo de ambas;
Acabamento Siliconado: Obtido atraves da aplicacdo de Silicone;

Observacgoes:

- Por se tratar de uma estrutura de tecido leve, deve-se tomar o cuidado com a perda de resisténcia no
desenvolvimento dos efeitos de lavagens, principalmente quando se utiliza enzimas ou outro material para gerar
desgastes ou reducao de cor, recomenda-se a realizacdo de testes previo para definir a quantidade de produto
necessaria e condicdo de uso;

Os efeitos de lavagens podem variar de acordo com a procedéncia dos produtos auxiliares utilizados, quantidade e
receita desenvolvida em cada processo, dependendo do tipo de efeito, © mesmo pode n&o ocorrer de forma
padronizada de peca para peca;

Fio costura
Agulha Fio costura agulha
Densidade de e Bob. Ou Looper
Maquina de costura Tipo de ponto
ponto cm Numero |Tipo ponta|Artigo - Titulo Tex Composi Artigo - Titulo Tex
B L o fex cSo Composicio
. Dual Duty- 120/24 Dual Duty-120/27
Fixo 301 4as5pfcm 70 a 80 SES
60% PES/40% CO 60% PES/40% CO
Dual Duty- 120/25 Gramax -160 /18
Overloque 504 5a5p/fcm 70 a 80 SES
60% PES/40% CO 100%PES TEXTURIZADO
Dual Duty- 120/26 Dual Duty-120/24
Corrente 401 6as5p/fcm 71 a 80 SES
60% PES/40% CO 60% PES/40% CO

Devido a diferentes regulagens de pontos, estilo de pegas, acabamentos, etc. recomendamos que antes da produgdo final, sejam realizados testes em protétipos,

/A | G

- Limpeza a seco
profissional com

visando a certificagdo de qualidade a aparéncia final das pegas confeccionadas.

= | 2

- Possivel secagem em

- Temperatura ~ - tambor; .
L. - N3do é permitido i - Temperatura Tetracloroetileno e
maxima de lavagem . - Temperatura baixa, L.
. alvejantes clorados, _ maxima da base |[todos os solventes
40 °C; temperatura de exaustao

do ferro de 150 °C; listado para o
simbolo F;

- Processo Normal;

apenas oxigénio; L. .
’ maxima de 60 °C;

- Secagem em varal;

- Processo Normal;




Tecelagem

Panamericana

FICHA TECNICA
->
A0S DO TECIDO " FASHION
Ordem Artigo Colec¢dao Visédo 2017/18
48883 London Sanforizado Largura comercial Gramatura (g/m2) NBR Encolhimento
Armago Composicdo Tolerancia +/- 2cm 10591 Tolerancia +/- 5% | ABNT NBR 14307
15 104 a 177g URDUME - TRAMA
N Largura util Peso em Onga A
0, 0, - 20,
Tela 100% Algodédo 1.48 3.66 2 6,24 Tolerancia (%) +/- 2%

Método utilizado para determinagdo da estabilidade dimensional estd baseado na norma ABNT NBR 10320:1988. Sugerimos a utilizagdo de testes prévios de
modelagem no caso de artigos destinados a lavanderia industrial onde o valor do mesmo artigo pode variar de acordo com o tipo de lavagem.

CARACTERISTICAS ESPECIFICAS DO PRODUTO

- Tecido para beneficiamento em lavanderia Industrial. Apresenta bons indices de hidrofilidade (Molhabilidade),
facilitando a montagem dos produtos auxiliares empregados nos processos de lavagem e propiciando melhores
resultados nos efeitos desejados. Devido as caracteristicas do corante sulfuroso aplicado no fio, durante o
processamento, apresenta baixo indice de sujidade de maquina, requerendo um volume menor de agua para
limpeza do equipamento;

Estrutura do tecido: Tingimentodo Fio:

- Tingimento com Corantes Reativos e Corantes Sulforosos Ecolégicos;

Processos de Acabamentos Sugeridos:

= Acabamento marmorizado: Obtido através da utilizacdo de pedra cinasita regada com produto de Permanganato
de Sddio;

Acabamento Delavé: Obtido através da utilizacdo de alvejantes quimicos como o Hipoclorito de Sodio, sendo que
a solugdo do produto deve variar de acordo com o percentual de desbote desejado;

Acabamento escovado: Obtido através da utilizag&o de trincha umedecida em solucdo de Permanganato de Saodio;
Acabamento Degradé: Processo manual de efeito localizado, obtido através da imers&o do tecido em solugéo de
Hipoclorito de Sadio;

Acabamento Estonado Stone: Obtido através da utilizag&o de pedras cinasita, enzimas ou a utilizagdo de ambas;
Acabamento Siliconado: Obtido atraves da aplicacdo de Silicone;

Observacgoes:

- Por se tratar de uma estrutura de tecido leve, deve-se tomar o cuidado com a perda de resisténcia no
desenvolvimento dos efeitos de lavagens, principalmente quando se utiliza enzimas ou outro material para gerar
desgastes ou reducao de cor, recomenda-se a realizacdo de testes previo para definir a quantidade de produto
necessaria e condicdo de uso;

Os efeitos de lavagens podem variar de acordo com a procedéncia dos produtos auxiliares utilizados, quantidade e
receita desenvolvida em cada processo, dependendo do tipo de efeito, © mesmo pode n&o ocorrer de forma
padronizada de peca para peca;

Fio costura
Agulha Fio costura agulha
Densidade de e Bob. Ou Looper
Maquina de costura Tipo de ponto
ponto cm Numero |Tipo ponta|Artigo - Titulo Tex Composi Artigo - Titulo Tex
B L o fex cSo Composicio
. Dual Duty- 120/24 Dual Duty-120/27
Fixo 301 4as5pfcm 70 a 80 SES
60% PES/40% CO 60% PES/40% CO
Dual Duty- 120/25 Gramax -160 /18
Overloque 504 5a5p/fcm 70 a 80 SES
60% PES/40% CO 100%PES TEXTURIZADO
Dual Duty- 120/26 Dual Duty-120/24
Corrente 401 6as5p/fcm 71 a 80 SES
60% PES/40% CO 60% PES/40% CO

Devido a diferentes regulagens de pontos, estilo de pegas, acabamentos, etc. recomendamos que antes da produgdo final, sejam realizados testes em protétipos,
visando a certificagdo de qualidade a aparéncia final das pegas confeccionadas.

7 ©. /A | @

. - Limpeza a seco
- Possivel secagem em

profissional com
- Temperatura ~ - tambor; .
L. - N3do é permitido i - Temperatura Tetracloroetileno e
maxima de lavagem . - Temperatura baixa, L.
40 °C alvejantes clorados, maxima da base [todos os solventes
;

. temperatura de exaustao ° .
apenas oxigénio; P L. o do ferro de 150 °C; listado para o
- Processo Normal; maxima de 60 °C; simbolo E:

- Secagem em varal; - Processo Normal;
;




Tecelagem

Panamericana

FICHA TECNICA
+ DO TECIDO IHA FA S H | O N

Panamericana

Ordem Artigo Colecao Visao 2017/18
48884 London Sanforizado Largura comercial Gramatura (g/m?) NBR Encolhimento
Armacio Composicio Toleréncia +/- 2cm 10591 Tolerancia +/- 5% | ABNT NBR 14307
¢ posie 15 104 a 1779 URDUME - TRAMA
~ Largura util Peso em Onga A
0, 0) _ 20,
Tela 100% Algodao 1.48 3.66 a 6,24 Tolerancia (%) +/- 2%

Método utilizado para determinagdo da estabilidade dimensional estd baseado na norma ABNT NBR 10320:1988. Sugerimos a utilizagdo de testes prévios de
modelagem no caso de artigos destinados a lavanderia industrial onde o valor do mesmo artigo pode variar de acordo com o tipo de lavagem.

CARACTERISTICAS ESPECIFICAS DO PRODUTO

- Tecido para beneficiamento em lavanderia Industrial. Apresenta bons indices de hidrofilidade (Molhabilidade),
facilitando a montagem dos produtos auxiliares empregados nos processos de lavagem e propiciando melhores
resultados nos efeitos desejados. Devido as caracteristicas do corante sulfuroso aplicado no fio, durante o
processamento, apresenta baixo indice de sujidade de maquina, requerendo um volume menor de agua para
limpeza do equipamento;

Estrutura do tecido: Tingimentodo Fio:

- Tingimento com Corantes Reativos e Corantes Sulforosos Ecolégicos;

Processos de Acabamentos Sugeridos:

= Acabamento marmorizado: Obtido através da utilizacdo de pedra cinasita regada com produto de Permanganato
de Sddio;

Acabamento Delavé: Obtido através da utilizacdo de alvejantes quimicos como o Hipoclorito de Sodio, sendo que
a solugdo do produto deve variar de acordo com o percentual de desbote desejado;

Acabamento escovado: Obtido através da utilizag&o de trincha umedecida em solucdo de Permanganato de Saodio;
Acabamento Degradé: Processo manual de efeito localizado, obtido através da imers&o do tecido em solugéo de
Hipoclorito de Sadio;

Acabamento Estonado Stone: Obtido através da utilizag&o de pedras cinasita, enzimas ou a utilizagdo de ambas;
Acabamento Siliconado: Obtido atraves da aplicacdo de Silicone;

Observacgoes:

- Por se tratar de uma estrutura de tecido leve, deve-se tomar o cuidado com a perda de resisténcia no
desenvolvimento dos efeitos de lavagens, principalmente quando se utiliza enzimas ou outro material para gerar
desgastes ou reducao de cor, recomenda-se a realizacdo de testes previo para definir a quantidade de produto
necessaria e condicdo de uso;

Os efeitos de lavagens podem variar de acordo com a procedéncia dos produtos auxiliares utilizados, quantidade e
receita desenvolvida em cada processo, dependendo do tipo de efeito, © mesmo pode n&o ocorrer de forma
padronizada de peca para peca;

Fio costura
Agulha Fio costura agulha
Densidade de e Bob. Ou Looper
Maquina de costura Tipo de ponto
ponto cm Numero |Tipo ponta|Artigo - Titulo Tex Composi Artigo - Titulo Tex
B L o fex cSo Composicio
. Dual Duty- 120/24 Dual Duty-120/27
Fixo 301 4as5pfcm 70 a 80 SES
60% PES/40% CO 60% PES/40% CO
Dual Duty- 120/25 Gramax -160 /18
Overloque 504 5a5p/fcm 70 a 80 SES
60% PES/40% CO 100%PES TEXTURIZADO
Dual Duty- 120/26 Dual Duty-120/24
Corrente 401 6as5p/fcm 71 a 80 SES
60% PES/40% CO 60% PES/40% CO

Devido a diferentes regulagens de pontos, estilo de pegas, acabamentos, etc. recomendamos que antes da produgdo final, sejam realizados testes em protétipos,
visando a certificagdo de qualidade a aparéncia final das pegas confeccionadas.

7 ©. /A | @

. - Limpeza a seco
- Possivel secagem em

profissional com
- Temperatura ~ - tambor; .
L. - N3do é permitido i - Temperatura Tetracloroetileno e
maxima de lavagem . - Temperatura baixa, L.
40 °C alvejantes clorados, maxima da base [todos os solventes
;

. temperatura de exaustao ° .
apenas oxigénio; P L. o do ferro de 150 °C; listado para o
- Processo Normal; maxima de 60 °C; simbolo E:

- Secagem em varal; - Processo Normal;
;




Tecelagem

Panamericana

FICHA TECNICA FASHION
S L
o Te°8 DO TECIDO Panamericans
Ordem Artigo Colecdo Viséo 2017/18
48885 London Sanforizado Largura comercial Gramatura (g/m2) NBR Encolhimento
~ . Toleréncia +/- 2cm 10591 Tolerancia +/- 5% | ABNT NBR 14307
Armacéao Composicéo
15 104 a 1779 URDUME - TRAMA
~ Largura util Peso em Onga .
0, 0 _ 20,
Tela 100% Algodao 1,48 3.66 2 6,24 Tolerancia (%) +/- 2%

Método utilizado para determinagdo da estabilidade dimensional estd baseado na norma ABNT NBR 10320:1988. Sugerimos a utilizagdo de testes prévios de
modelagem no caso de artigos destinados a lavanderia industrial onde o valor do mesmo artigo pode variar de acordo com o tipo de lavagem.

CARACTERISTICAS ESPECIFICAS DO PRODUTO

- Tecido para beneficiamento em lavanderia Industrial. Apresenta bons indices de hidrofilidade (Molhabilidade),
facilitando a montagem dos produtos auxiliares empregados nos processos de lavagem e propiciando melhores
resultados nos efeitos desejados. Devido as caracteristicas do corante sulfuroso aplicado no fio, durante o
processamento, apresenta baixo indice de sujidade de maquina, requerendo um volume menor de agua para
limpeza do equipamento;

Estrutura do tecido: Tingimentodo Fio:

- Tingimento com Corantes Reativos e Corantes Sulforosos Ecolégicos;

Processos de Acabamentos Sugeridos:

= Acabamento marmorizado: Obtido através da utilizacdo de pedra cinasita regada com produto de Permanganato
de Sddio;

Acabamento Delavé: Obtido através da utilizacdo de alvejantes quimicos como o Hipoclorito de Sodio, sendo que
a solugdo do produto deve variar de acordo com o percentual de desbote desejado;

Acabamento escovado: Obtido através da utilizag&o de trincha umedecida em solucdo de Permanganato de Saodio;
Acabamento Degradé: Processo manual de efeito localizado, obtido através da imers&o do tecido em solugéo de
Hipoclorito de Sadio;

Acabamento Estonado Stone: Obtido através da utilizag&o de pedras cinasita, enzimas ou a utilizagdo de ambas;
Acabamento Siliconado: Obtido atraves da aplicacdo de Silicone;

Observacgoes:

- Por se tratar de uma estrutura de tecido leve, deve-se tomar o cuidado com a perda de resisténcia no
desenvolvimento dos efeitos de lavagens, principalmente quando se utiliza enzimas ou outro material para gerar
desgastes ou reducao de cor, recomenda-se a realizacdo de testes previo para definir a quantidade de produto
necessaria e condicdo de uso;

Os efeitos de lavagens podem variar de acordo com a procedéncia dos produtos auxiliares utilizados, quantidade e
receita desenvolvida em cada processo, dependendo do tipo de efeito, © mesmo pode n&o ocorrer de forma
padronizada de peca para peca;

Fio costura
Agulha Fio costura agulha
Densidade de e Bob. Ou Looper
Maquina de costura Tipo de ponto
ponto cm Numero |Tipo ponta|Artigo - Titulo Tex Composi Artigo - Titulo Tex
B L o fex cSo Composicio
. Dual Duty- 120/24 Dual Duty-120/27
Fixo 301 4as5pfcm 70 a 80 SES
60% PES/40% CO 60% PES/40% CO
Dual Duty- 120/25 Gramax -160 /18
Overloque 504 5a5p/fcm 70 a 80 SES
60% PES/40% CO 100%PES TEXTURIZADO
Dual Duty- 120/26 Dual Duty-120/24
Corrente 401 6as5p/fcm 71 a 80 SES
60% PES/40% CO 60% PES/40% CO

Devido a diferentes regulagens de pontos, estilo de pegas, acabamentos, etc. recomendamos que antes da produgdo final, sejam realizados testes em protétipos,
visando a certificagdo de qualidade a aparéncia final das pegas confeccionadas.

7 ©. /A | @

. - Limpeza a seco
- Possivel secagem em

profissional com
- Temperatura ~ - tambor; .
L. - N3do é permitido i - Temperatura Tetracloroetileno e
maxima de lavagem . - Temperatura baixa, L.
40 °C alvejantes clorados, maxima da base [todos os solventes
;

. temperatura de exaustao ° .
apenas oxigénio; P L. o do ferro de 150 °C; listado para o
- Processo Normal; maxima de 60 °C; simbolo E:

- Secagem em varal; - Processo Normal;
;




Tecelagem

Panamericana

FICHA TECNICA _ FASHION
-
o Te°8 DO TECIDO
Ordem Artigo Colecdo Visao 2017/18
48886 London Sanforizado Largura comercial Gramatura (g/m?) NBR Encolhimento
~ . Tolerancia +/- 2cm 10591 Tolerancia +/- 5% | ABNT NBR 14307
Armacéo Composic¢éo
15 104 a 1779 URDUME - TRAMA
~ Largura util Peso em Onga A
0, 0 _ 20,
Tela 100% Algodao 1.48 3.66 a 6,24 Tolerancia (%) +/- 2%

Método utilizado para determinagdo da estabilidade dimensional estd baseado na norma ABNT NBR 10320:1988. Sugerimos a utilizagdo de testes prévios de
modelagem no caso de artigos destinados a lavanderia industrial onde o valor do mesmo artigo pode variar de acordo com o tipo de lavagem.

CARACTERISTICAS ESPECIFICAS DO PRODUTO

- Tecido para beneficiamento em lavanderia Industrial. Apresenta bons indices de hidrofilidade (Molhabilidade),
facilitando a montagem dos produtos auxiliares empregados nos processos de lavagem e propiciando melhores
resultados nos efeitos desejados. Devido as caracteristicas do corante sulfuroso aplicado no fio, durante o
processamento, apresenta baixo indice de sujidade de maquina, requerendo um volume menor de agua para
limpeza do equipamento;

Estrutura do tecido: Tingimentodo Fio:

- Tingimento com Corantes Reativos e Corantes Sulforosos Ecolégicos;

Processos de Acabamentos Sugeridos:

= Acabamento marmorizado: Obtido através da utilizacdo de pedra cinasita regada com produto de Permanganato
de Sddio;

Acabamento Delavé: Obtido através da utilizacdo de alvejantes quimicos como o Hipoclorito de Sodio, sendo que
a solugdo do produto deve variar de acordo com o percentual de desbote desejado;

Acabamento escovado: Obtido através da utilizag&o de trincha umedecida em solucdo de Permanganato de Saodio;
Acabamento Degradé: Processo manual de efeito localizado, obtido através da imers&o do tecido em solugéo de
Hipoclorito de Sadio;

Acabamento Estonado Stone: Obtido através da utilizag&o de pedras cinasita, enzimas ou a utilizagdo de ambas;
Acabamento Siliconado: Obtido atraves da aplicacdo de Silicone;

Observacgoes:

- Por se tratar de uma estrutura de tecido leve, deve-se tomar o cuidado com a perda de resisténcia no
desenvolvimento dos efeitos de lavagens, principalmente quando se utiliza enzimas ou outro material para gerar
desgastes ou reducao de cor, recomenda-se a realizacdo de testes previo para definir a quantidade de produto
necessaria e condicdo de uso;

Os efeitos de lavagens podem variar de acordo com a procedéncia dos produtos auxiliares utilizados, quantidade e
receita desenvolvida em cada processo, dependendo do tipo de efeito, © mesmo pode n&o ocorrer de forma
padronizada de peca para peca;

Fio costura
ulha Fio costura agulha
Densidade de As e Bob. Ou Looper
Maquina de costura Tipo de ponto
ponto cm Numero [Tipo ponta|Artigo - Titulo Tex Com Artlgo Titulo Tex
pop go o Tex posi¢do e
i Dual Duty- 120/24 Dual Duty-120/27
Fixo 301 4as5pfcm 70 a 80 SES
60% PES/40% CO 60% PES/40% CO
Dual Duty- 120/25 Gramax-160 /18
Overloque 504 5a5p/fcm 70 a 80 SES
60% PES/40% CO 100%PES TEXTURIZADO
Dual Duty- 120/26 Dual Duty-120/24
Corrente 401 6as5p/fcm 71 a 80 SES
60% PES/40% CO 60% PES/40% CO

Devido a diferentes regulagens de pontos, estilo de pegas, acabamentos, etc. recomendamos que antes da produgdo final, sejam realizados testes em protétipos,
visando a certificagdo de qualidade a aparéncia final das pegas confeccionadas.

7 ©. /A | @

. - Limpeza a seco
- Possivel secagem em

profissional com
- Temperatura ~ - tambor; .
L. - N3do é permitido i - Temperatura Tetracloroetileno e
maxima de lavagem . - Temperatura baixa, L.
40 °C alvejantes clorados, maxima da base |todos os solventes
;

. temperatura de exaustao ° .
apenas oxigénio; P L. o do ferro de 150 °C; listado para o
- Processo Normal; maxima de 60 °C; simbolo E:

- Secagem em varal; - Processo Normal;
;




Tecelagem

Panamericana

FICHA TECNICA
- .
s T % DO TECIDO ‘ FASH lpON
Ordem Artigo Colecéo Visdo 2017/18
48887 London Sanforizado Largura comercial Gramatura (g/m?2) NBR Encolhimento
" . Tolerancia +/- 2cm 10591 Tolerancia +/- 5% | ABNT NBR 14307
Armacéo Composicao
1,5 104 a 177g URDUME - TRAMA
N Largura util Peso em Onga A
100% Al Tol %) +/- 2%
Tela 00% Algodao 148 3.66 2 6,24 olerancia (%) +/- 2%

Método utilizado para determinagdo da estabilidade dimensional estd baseado na norma ABNT NBR 10320:1988. Sugerimos a utilizagdo de testes prévios de
modelagem no caso de artigos destinados a lavanderia industrial onde o valor do mesmo artigo pode variar de acordo com o tipo de lavagem.

CARACTERISTICAS ESPECIFICAS DO PRODUTO

- Tecido para beneficiamento em lavanderia Industrial. Apresenta bons indices de hidrofilidade (Molhabilidade),
facilitando a montagem dos produtos auxiliares empregados nos processos de lavagem e propiciando melhores
resultados nos efeitos desejados. Devido as caracteristicas do corante sulfuroso aplicado no fio, durante o
processamento, apresenta baixo indice de sujidade de maquina, requerendo um volume menor de agua para
limpeza do equipamento;

Estrutura do tecido: Tingimentodo Fio:

- Tingimento com Corantes Reativos e Corantes Sulforosos Ecolégicos;

Processos de Acabamentos Sugeridos:

= Acabamento marmorizado: Obtido através da utilizacdo de pedra cinasita regada com produto de Permanganato
de Sddio;

Acabamento Delavé: Obtido através da utilizacdo de alvejantes quimicos como o Hipoclorito de Sodio, sendo que
a solugdo do produto deve variar de acordo com o percentual de desbote desejado;

Acabamento escovado: Obtido através da utilizag&o de trincha umedecida em solucdo de Permanganato de Saodio;
Acabamento Degradé: Processo manual de efeito localizado, obtido através da imers&o do tecido em solugéo de
Hipoclorito de Sadio;

Acabamento Estonado Stone: Obtido através da utilizag&o de pedras cinasita, enzimas ou a utilizagdo de ambas;
Acabamento Siliconado: Obtido atraves da aplicacdo de Silicone;

Observacgoes:

- Por se tratar de uma estrutura de tecido leve, deve-se tomar o cuidado com a perda de resisténcia no
desenvolvimento dos efeitos de lavagens, principalmente quando se utiliza enzimas ou outro material para gerar
desgastes ou reducao de cor, recomenda-se a realizacdo de testes previo para definir a quantidade de produto
necessaria e condicdo de uso;

Os efeitos de lavagens podem variar de acordo com a procedéncia dos produtos auxiliares utilizados, quantidade e
receita desenvolvida em cada processo, dependendo do tipo de efeito, © mesmo pode n&o ocorrer de forma
padronizada de peca para peca;

Fio costura
Agulha Fio costura agulha
Densidade de e Bob. Ou Looper
Maquina de costura Tipo de ponto
ponto cm Numero |Tipo ponta|Artigo - Titulo Tex Composi Artigo - Titulo Tex
B L o fex cSo Composicio
. Dual Duty- 120/24 Dual Duty-120/27
Fixo 301 4as5pfcm 70 a 80 SES
60% PES/40% CO 60% PES/40% CO
Dual Duty- 120/25 Gramax -160 /18
Overloque 504 5a5p/fcm 70 a 80 SES
60% PES/40% CO 100%PES TEXTURIZADO
Dual Duty- 120/26 Dual Duty-120/24
Corrente 401 6as5p/fcm 71 a 80 SES
60% PES/40% CO 60% PES/40% CO

Devido a diferentes regulagens de pontos, estilo de pegas, acabamentos, etc. recomendamos que antes da produgdo final, sejam realizados testes em protétipos,
visando a certificagdo de qualidade a aparéncia final das pegas confeccionadas.

7 ©. /A | @

. - Limpeza a seco
- Possivel secagem em

profissional com
- Temperatura ~ - tambor; .
L. - N3do é permitido i - Temperatura Tetracloroetileno e
maxima de lavagem . - Temperatura baixa, L.
40 °C alvejantes clorados, maxima da base [todos os solventes
;

. temperatura de exaustao ° .
apenas oxigénio; P L. o do ferro de 150 °C; listado para o
- Processo Normal; maxima de 60 °C; simbolo E:

- Secagem em varal; - Processo Normal;
;
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